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LED pasek WIRELI - RED / / BLUE/ / / PURPLE
480 LED/m - 10 W/m - 12V - 8mm - COF

Novy revolucni typ LED pasku vytvarejici dokonalou a souvislou linii svétla.

Diky své konstrukci je mozné pasek pouzit v kombinaci s libovolnym hlinikovym profilem a vytvofit tak zcela originalni
LED svitidlo bez viditelnych svételnych bodu.

Pasek je urceny predevsim pro reklamni Ucely, ale své vyuziti tento pasek najde také pfi designovém nasviceni interiéru
¢i nabytku.

Hustota LED : 480 LED/m
Napajeni : 12V DC
Pfikon : 10 W/m (+15%/-20%)
Proud : 0,83 A/m (£10%)
LED : COF
Barva : cervena : 625 nm
zelena : 525 nm
modra : 470 nm
zluta : 590 nm

oranzova: 604 nm
purpurova : 404 nm

Svitivost : cervena : 625 Im/m (£10%)
zelena : 525 Im/m (+£10%)
modra : 475 Im/m (£10%)
zluta : 590 Im/m (+10%)

oranzova: 604 Im/m (x10%)
purpurova : 435 Im/m (+10%)

Vyzarovaci uhel :  120°
Modul (12LED): 25mm

Roztec LED : 2,08mm
Sitka pasku : 8mm
Vyska pasku : 2mm
Smér svitu : TOP
Provedeni : IP20

Pracovni teplota: -25 + 60°C
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TECHNICKE INFORMACE
LED PASKY

WIRELI

SVETLO, KTERE HLEDATE
Popis vyrobku Vyhody
LED flexibilni péasky predstavuji nejjednodussi LED liniovy svételny zdroj s universalnim pouzitim. e snadna instalace
Rozte¢ LED diod a jejich prikon jsou optimalizovany pro rGzné aplikace. Rubova strana pasku je e vynikajici pomér cena / vykon
opatrena lepici vrstvou, kterou se pasek po odstranéni kryci félie nalepi na podklad. Pasek je mozno e optimalizovana rozte¢ LED
v naznacenych mistech stfihat nGzkami na potfebnou délku a nebo naopak v misté pfipravenych e vysoka svitivost
pajecich plosek dily spojovat pajenim a nebo pfipojovat napéajeci vodice. Napétové napajené pasky e nizka spotieba
se napajeji ze zdroje konstantniho napéti a jejich svit se fidi pomoci pulsni Sitkové modulace PWM. e dlouha Zivotnost
Pasky je tfeba za provozu ucinné chladit, nejlépe nalepenim do patficné dimenzovaného hlinikového e bezidrzbovy provoz
osvétlovaciho profilu, ktery zaroven vytvori i design a uzivatelské vlastnosti Vasi LED osvétlovaci e jednoduché a bezpecné napajeni
sestavy. e snadna montaz nalepenim na podlozku

Montazni pokyny

LED pasky se pfi sviceni zahfivaji a pro dosazeni dlouhodobé Zivotnosti je tfeba je
chladit. Pasek nalepte na patficné dimenzovanou hlinikovou pasovinu tl. 0,5+2mm
nebo do vhodného hlinikového profilu. Aplikacni doporuceni pro volbu profilu
naleznete na nasem webu.

Pfi lepeni na jiné podklady ovérte nejprve lepivost pasku na vzorku (vytvrzeni
lepidla po cca 24 hod). Pfi lepeni na porézni nebo strukturované povrchy nemusi
pasek dobre prilnout, pasek se mize odlepit, chlazeni LED bude nedostatecné.
Pfimé lepeni na drevéné nebo plastové povrchy nebo sadrokarton je nevhodné,
podklad nezajisti dostatecné chlazeni pasku a pasek na ném nemusi drzet. Lepeni
LED pasku na tenky plech (nerez) je nevhodné, v diisledku malé tloustky materiélu
nebude zajisténo dostatecné rozvedeni tepla po plose plechu.

Pred zpracovanim pasku si dobre rozvrhnéte geometrii lepent. Jiz nalepeny pasek
se pfi strzeni znici. Pfed nalepenim nového pasku nejprve odstrante zbytky lepidla
ze strzeného paésku. Pasek strihejte jen v naznacenych mistech déleni.
Rozstfihnete-li pasek mimo znacky, nebude rozstfizeny Usek svitit. Pasek
neohybejte v ostrych Ghlech. Dojde ke zlomeni keramickych predfadnych odpor(
nebo k poskozeni pouzder LED diod. U zalitych pask( dojde navic k prasknuti
zalévaci hmoty a jejimu odlouceni od povrchu péasku.

Pred lepenim pasku povrch hliniku dlkladné ocistéte a odmastéte (IPA, lih).
Odstrante kryci félii z rubové strany LED pasku. Lepici vrstvy se jiz dale nedotykejte
zadnymi predméty ani prsty. Pasek lepte postupnym pfikladanim k podkladu tak,
aby se na pasku netvofily bubliny a nerovnosti. Pasek lehce pritlacte k podkladu
tlakem na bocni lemy. V zadném pfipadé netlacte silné pfimo na diody nebo
rezistory pasku a zvlasté ne ostrymi predméty. Vétsi délky pasku lepte po castech.
Profil s nalepenym paskem neni mozno zkracovat pfimym fezanim pilou.
Obloukové linie vytvorte z lomenych Gsekl pasku spojenych vodici.

Pro pfipojeni vyvod( k pasku pouzijte profesionalni pajeci nastroje. Pajené misto
musite dostatecné prohrat, aby se pajka rozlila a vznikl dokonale vodivy spoj, ale
nesmite je prehrat, aby nedoslo k tepelnému poskozeni soucastek v okoli spoje.
Pfi pajeni nepouzivejte chemicky agresivni tavidla.

Nesetrna technologie zpracovani pasku, zejména poskozeni odpord nebo LED
diod, se mudze projevit az po urcité dobé provozu a je ¢astou pric¢inou poblikavani
LED diod nebo zhasnuti ¢asti pasku.

Pripojené vyvody doporuéujeme fixovat epoxidovym lepidlem.

U difuzor( pred uvedenim do provozu odstrante kryci ochrannou folii.

Zivotnos pasku

Pro dosazeni nami deklarované zZivotnosti pasku L70 = 50.000hodin nesmi teplota
pasku Tsp za provozu presahnout 60°C.

Pro zajisténi dobrého prestupu tepla do okoli musi byt profil volné obtékan
okolnim vzduchem. Proto jsou chladici schopnosti zafrézovanych profilli vyrazné
nizsi nez profild pfisazenych. Teplotni kapsy nevétranych podhledd, pfipadné
obklopeni profilu tepelné izolujici mineralni vatou jsou naprosto nevhodné.

Likvidace odpadu

Napajeni

LED napétové napajené pasky napéjejte ze zdroju konstantniho napéti
deklarovanych vyrobcem jako zdroje vhodné pro napajeni LED. Napétové $picky
nebo prepéti z neautorizovaného napajeciho zdroje mohou byt pfic¢inou zniceni
LED péasku nebo pozdéjSich neodstranitelnych zévad. Pouziti toroidnich
transformatorld pro napajeni LED pask( je s vyjimkou specialnich aplikaci
nevhodné. Elektronické predradniky pro halogenové Zarovky jsou pro napajeni
LED paskd nepouzitelné. Vykon zdroje volte minimalné o cca 20% vyssi nez je
celkovy prikon LED sestavy.

Pro fizeni svitu napétové fizenych paski pouzijte PWM reguldtory a regulacni
prvek zapojte mezi napajeci zdroj a LED pasek.

Napéjeci vodice volte co nejkratsi a pfiméfeného prifezu podle vykonu pasku.
Rozsahlé sestavy paskd svice napajecimi zdroji, pfipadné stmivané, vyzaduji
sofistikované provedeni kabeldze a doplInéni zdroji PWM zesilovadi. Topologii
kabelaze do tvaru T je mozno konstruovat linie libovolné dlouhé. Pro névrh slozité
sestavy kontaktujte pracovniky nasi firmy.

Elektrostaticka odolnost

LED pasky jsou z vyroby baleny v antistatickych balenich. Vybalujte je tésné pred
zpracovanim a v balenich uchovavejte i nespotifebované naviny. Pasky
zpracovavejte v antistatickém prostredi a s antistatickymi ochrannymi pomuackami.
Podlozka, pracovni nastroje i obsluha musi mit stejny elektricky potencial, aby
nedoslo k elektrostatickému vyboji.

LED pasky jsou urceny pro provozovani v normalnim prostredi, tj. v prostredi bez
zvyseného  vyskytu  elektrostatickych  a  elektromagnetickych poli
a elektrostatického naboje.

Odolnost paskul viéi vlivam prostiedi

LED pasky jsou urceny pro pouziti ve vnitfnim prostfedi bez vlivu vody
a agresivnich chemikalii. Pro mechanickou ochranu pasku ve vnitfnim prostredi,
zajisténi jeho chlazeni a lepsi rozptyl svétla pomoci difuzorl pouzijte hlinikové
osvétlovaci profily. Pro pouziti ve venkovnim prostiedi pasek v profilu oSetrete
ochrannym lakem nebo zalijte silikonem. Pasky zalité jiz z vyroby je tfeba do
vnéjsiho prostredi osetfit ochrannym lakem na hranach pasku.

Mista pripojeni vodicu zajistéte proti vytrzeni epoxidem.

Pro podlahové a zemni aplikace pouzijte specialni profily, pasek v nich zalijte
silikonem a kryci plexisklo vodotésné zalepte.

Stejnorodost barevné teploty a svitivosti paski

Z technologickych divod( nelze trvale vyrabét ani dodavat LED diody nebo LED
pasky naprosto identickych vlastnosti, zejména barevné teploty a svitivosti. Pro
oznaceni stejnych paski pouzivame ¢islo vyrobni série — kod SARZE na vyrobnim
baleni. Pfi instalaci paski je velmi dilezité dbat na to, aby v jedné vizualni jednotce
(linie, mistnost aj.) byly pouzity pasky se stejnym kodem SARZE.

LED péasky jsou elektronické komponenty a je tfeba je po vyrazeni z provozu ekologicky zlikvidovat. V

zadném pripadé je nevyhazujte do komunalniho odpadu !!!

Pasky recyklujte v souladu se zasadami ochrany Zivotniho prostredi a dle zakona ¢. 185/2001Sb. o

odpadech, resp. odevzdejte je v mistech zpétného odbéru elektronickych zafizeni.
Likvidace obalt je zajisténa ve sdruzeném systému EKOKOM.

Likvidace elektroodpadu je zajisténa ve sdruzeném systému EKOLAMP a ELEKTROWIN.
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